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Bezpecnost a ochrana zdravi

Tato pfiru¢ka obsahuje pokyny uréené pro kazdodenni uzivatele zafizeni.

Je nutné, aby tato pfirucka byla stale k dispozici osob& nebo osobam, které se zafizenim pracuiji.

Je nutné zajistit, aby:

Byla pfirucka a dalsi pfislusna dokumentace uchovana po celou dobu zivotnosti tohoto zafizeni.
Byly pfirucka a dalSi pfisluSna dokumentace pfipojeny k zafizeni jako jeho soucasti.

Byla pfirucka predana dalSim uzivatelim zafizeni.

Byla pfiru¢ka aktualizovana v pfipadé doplnéni nebo rozsifeni zafizeni.

PFirucka popisovala zpUsoby pouzivani zafizeni.

Bezpecnostni kodex

Pfed pouzitim zafizeni a provedenim jeho udrzby nebo servisu se prosim seznamte
s prislusnymi pokyny.

Predpokladejte, Ze jsou veskera elektricka vedeni pod napétim.
Predpokladejte, ze jsou veskeré hadice a potrubi pod tlakem.

Béhem servisu a udrzby zafizeni/stroje se ujistéte, Ze je jeho napajeni odpojeno a potrubi
a hadice byly fizené odtlakovany.

Servis a udrzbu smi provadét pouze kvalifikovani pracovnici servisu a udrzby.

Pouzivejte pouze nahradni dily schvalené spole¢nosti Frederick Crowther & Son Ltd.

Pfed spusténim stroje se ujistéte, Ze je bezpené upevnén a namontovan v souladu s pokyny.
Stroj pouzivejte pouze k ucelim, ke kterym je urcen.

V pfFipadé neobvyklych vibraci nebo hluku stroj zastavte a vyhledejte moZnou pfi€inu v pFirucce.
Montaz elektrické instalace smi provadét pouze kvalifikovany elektrikar.

Pfed zdvihanim zafizeni je nutné nejprve vyprazdnit nadrze fezacich kapalin.
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1. Latkovy dopravnik

Pouze pro ilustrativni tcely

1.1 Preprava
Obecné informace

Dopravniky kovového odpadu smi pfesouvat vyhradné Skoleny personal schopny
ovladat vysokozdvizné voziky a jefaby.

Nestljte pod pohyblivymi ¢astmi! Vyobrazeni na této strance slouzi jen jako pfiklady.
Pro zdvihani a pfepravu vzdy pouzivejte pfislusna zafizeni dodavana se strojem.

1.1.1 Pomoci vysokozdvizného voziku
Stroj pfepravujte pouze na plvodnich dfevénych paletach.

Stroj zajistéte proti padu nebo posunuti.

1.1.2 Pomoci jerabu
PFi zdvihani stroje vyuzivejte uréenych vazacich bodu.
Poznamka :- Cista hmotnost je uvedena na titku umisténém na krytu dopravniku.

1.1.3 Nékteré dopravniky jsou vybaveny kolecky, ktera usnadnuji jejich polohovani.
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Montaz
Potencialni rizika

Vysypna zéna dopravniku Tato oblast je oznacena jako nebezpecna zéna. V zadném
pripadé nevkladejte ruce do vysypného otvoru. Je-li vstup do této zony nezbytny,
nejprve zastavte dopravnik, ujistéte se, Ze je elektricky izolovan pomoci spinace
umisténého na motoru nebo odpojenim zastrcky a zajistéte ho proti nahodnému
zapnuti, k némuz nesmi dojit do okamziku opétovného uzavfeni krytu.

Pristup k tomuto elektrickému zafizeni smi mit pouze kvalifikovany personal.

Nestujte na pasu dopravniku. V nouzovych pfipadech je mozné na dopravniku stat,
pokud je vypnuty, elektricky izolovany a nelze jej nahodné zapnout.

Pfedchazejte vniknuti prutd, soucasti, obrabécich nastroji nebo ruénich
nastroji do dopravniku. Hrozi vazné poskozeni pasu dopravniku a kryta. V pfipadé
vniknuti nékterého z vySe uvedenych pfedmétt do dopravniku stroj vypnéte a predmét
neprodlené vyjméte.

Odebirani kovového odpadu

Stroj nezapinejte, pokud v ném neni vlozen zasobnik na kovovy odpad. Pfedchazejte
preplnéni zasobniku. Hrozi vniknuti kovového odpadu zpét do dopravniku. Mze-li
stroj béhem provozu produkovat horky kovovy odpad, je nutné na tuto skute¢nost
upozornit obsluhu.

Zpétny chod

Za uCelem udrzby je mozné prepnout dopravnik na zpétny chod. V tomto rezimu
je nebezpecna predevsim oblast mezi pasem dopravniku a otvorem krytu.

Ovladani
Zabudované do ovladani hlavniho stroje

Dopravnik by mél byt spustény b&éhem v8ech fezacich operaci. V pfipadé

automatického zastaveni pomoci ochrannych spinacl ad. je po opakovaném zahajeni
fezani nutné dopravnik znovu spustit. Je nezbytné, aby byl motor dopravniku izolovan
pomoci vicekolikové zastréky a zasuvky nebo odpojovace napajeciho kabelu motoru.
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Ovladani dopravniku
Pro spusténi dopravniku v Provoznim rezimu vyberte moznost Forward 1.

Doporucujeme, aby byl dopravnik po celou dobu smény trvale spustény, a aby
z néj pred zastavenim byl odebran veSkery kovovy odpad.

0 Zastaveni
P

1 Vpfed 2 Pomaly zpétny chod

Nouzové zastaveni

» Pro zastaveni dopravniku vyberte moznost 0.

* Pro obraceni sméru chodu dopravniku pouZzijte funkce Hold to Run,
Jog Reverse Control 2 (Pozastavit, Pomaly zpétny chod). Tento rezim
pouzivejte pouze v pfipadé zablokovani dopravniku nebo pfi jeho udrzbé.

* Pro nové spusténi dopravniku po nouzovém zastaveni odjistéte tlacitko
Nouzového zastaveni.

Smér chodu
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Provoz — vyuziti pro kovovy odpad

Typ kovového odpadu — doporucuje se ve vSech aplikacich, kde je produkovan kovovy
odpad ve formé odfezku. Tento rezim neni vhodny pro husté propletené kovové piliny,
které se téZko prepravuji a mohou zpUsobit zablokovani dopravniku. K prevenci
tohoto problému Ize pouzit drti€e odfezkl obrabécich stroju nebo ,kousavy*“ pohyb
CNC programu.

Kapacita prepravy kovového odpadu

Clankovy dopravnik

Material

Ocel Litina Hlinik Mosaz

Typ dopravniku S M L Propletené|] Malé  Stredni Malé  Stredni Malé  Stredni

Clankovy

v v v/ X v v v X v

Drobné odfezky do velikosti 5 mm. Stfedné velké odfezky do velikosti 15 mm. Vétsi odfezky o velikosti

nad 15 mm.

1.2.10

1.2.11

1.2.12

1.2.13

Dopravniky umisténé v nadrzich na chladivo nejsou vybaveny utésnénym krytovanim,
ale maji drenazni otvory obvykle umisténé na bocnich sténach skiiné. Tyto otvory
umoznuji odtékani chladiva z kovového odpadu a jeho recirkulaci do zasobniku.

Dopravniky integrované do nadrze na chladivo jsou vybaveny utésnénou skfini, ktera
brani odtékani chladiva. K vypousténi slouzi drenazni ventil.

V pfipadé osazeni Cerpadly chladiva jsou tato chranéna filtry ze specialni tkaniny nebo
kosi, které brani pronikani pevnych &astic do rotoru ¢erpadla.

Za pouzité chladivo odpovida uzivatel zafizeni a nikoli dodavatel dopravniku. Veskeré
potfebné informace jsou uvedeny v bezpecnostnim listu poskytovaném dodavatelem
chladiva.
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Mechanicka cast

Dopravnik umistéte na pozadované misto a upevnéte jej ke korpusu stroje. Srouby
a kolecka v zakladné stojanu stroje nastavte tak, aby byl dopravnik v provozni
poloze stabilni.

V pfipadé, Ze je dopravnik vybaven volnym vysypnym skluzem pro kovovy odpad,
namontujte jej na stroj tak, aby byl zajistén maximalni mozny odvod kovového odpadu
na pas dopravniku.

Elektricka cast
Dopravniky dodavané s ovladagdi

Je-li dopravnik dodan véetné ovladacl, jsou tyto bézné montovany na naklonénou
Cast skiiné dopravniku a zahrnuji Oto¢ny voli¢ s tfemi polohami (Centre off, Forward’
Run & Jog Reverse — Stfed vyp., chod Vpred a Pomaly zpétny chod) a dale oddélené
tlacitko Nouzového zastaveni.

Poznamka: Dopravniky se zadnim vystupem Ize na vyzadani vybavit zvukovou
signalizaci spusténi a funkci odlozeného spusténi dopravniku.

Motor je z vyroby propojen s ovladaci skfini (dle obr. 2) a k ovladaci skfini je pfipojen
napajeci 4zilovy volny pfivod (3 faze a uzemnéni) o vhodné délce. Pfivod je osazen
zastrCkou, ktera splfiuje pozadavky specifickych aplikaci. Dle konkrétnich pozadavku
se dodava dalsi kabelaz. ZA VSECH OKOLNOSTI si prostudujte schéma zapojeni

a zajistéte, aby napajeni dopravniku odpovidalo pozadavkim sité.

Obrazek 2
L1 L1
w2 U1 U1
U2
W1 U2 V2
W2 V1
L2
L3 V2 \Z L37W1 L2
w2 u2 V2 w2 U2 V2
a—o—>o

U1 V1 W1
1 | 1

U1? V1¥ W1i

L1 L2 L3 L1 L2 L3
A — Pripojeni Y — PFipojeni
230V 400V
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Dopravniky dodavané bez ovladacu

Motor dopravniku je nutné pfipojit k pfislusnym ovlada¢dm hlavniho stroje pomoci
4zilového kabelu o rozmérech odpovidajicich hodnotam sité. Tfi faze se v
alternativnim uspofadani pfipojuji ke svorkam U1, V1 a W1 na svorkovnici motoru, jak
je uvedeno vyse na obrazku 2, a uzemnéni se pfipojuje k zemnici svorce. Ovladani
stroje by mélo zahrnovat nasledujici zakladni funkce: Ovladace spusténi a zastaveni
pohybu vpfed. Funkci Hold (Pozastaveni) pro spusténi Reverse (Zpétného chodu)
vCetné stykacl a pojistek proti pretizeni o hodnotach odpovidajicich siti. Funkci
zastaveni dopravniku v pfipadé otevfeni pfistupovych dvifek stroje. VeSkera kabelaz
musi odpovidat pozadavkum nejnovéjsiho harmonizovaného znéni evropskych norem
a smérnic IEE.

Udrzba
Na skfini dopravniku je umistén Stitek s Cislem modelu, €islem objednavky, vyrobnim

Cislem, Cislem soudasti a hmotnosti zafizeni.

Hladina hluku: Nepfekracuje 60 Dba ve vysce 1 m.

Kazdé 3 mésice provadéjte kontrolu. VEasna vymeéna opotfebenych nebo
poskozenych soucasti prodluzuje Zivotnost dopravniku.

Pfed zahajenim udrzby dopravniku kovového odpadu je nutné odpojit zdroj napajeni
odpojenim zastréky od zasuvky nebo pomoci k tomuto ucelu uréeného odpojovace.
Zajistéte, aby béhem udrzby nemohlo dojit k nahodnému zapnuti napajeni.

Napnuti pasu dopravniku a hnaciho fetézu je nastaveno z vyroby a podléha kontrolam
po pfibl. kazdych 200 provoznich hodinach. V pfipadé potieby provedte sefizeni dle
pokynu uvedenych v oddilu 1.5.11.

Veskeré volné nebo polohovatelné skluzy uréené k montazi do oblasti pro zachyceni
kovového odpadu by mély byt montovany a nastaveny tak, aby jejich vzdalenost od
pfilehlych ploch stroje byla minimalni, a aby byly ve své poloze zajistény.

Zajistéte, aby ochrana proti pretizeni v rozvodné skfini stroje odpovidala hodnotam
sité a hodnotam plného zatiZzeni motoru dopravniku.

Nahradni dily V pfipadé pochybnosti se spojte se spole¢nosti Frederick Crowther &
Son Ltd. a uvedte vyrobni Cislo a &islo dilu, které najdete na Stitku skfiné dopravniku.
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Prevodovka

Zarizeni je naplnéno pozadovanym mnozstvim vhodného typu oleje a nevyzaduje
dalSi zasahy.

Loziska hridele

Navijeci loziska hnaciho hfidele
a loziska zpétného hfidele jsou dozivotné
tésnéna a nevyzaduji dalSi zasahy.

Pas
Latky pasu jsou z vyroby promazany a oleje pouzivané pfi fezani zajisti jejich

dostate¢né dalSi mazani. Pfi dlouhodobém suchém obrabéni se doporucuje pouzit
lehky strojni olej a nanaset jej kartaCem v intervalu pfibl. 200 provoznich hodin.

Hnaci retézy

Lehky mazaci olej schopny proniknout do ¢lanku fetézu (SAE 20/50) nanasejte
kartdem nebo z olejnicky v intervalu pfibl. 100 provoznich hodin. Lze pouzit
i maziva ve spreji.

Pas dopravniku

Pas dopravniku je z vyroby napnuty na pozadovanou hodnotu. Po pfibl. 200 hodinach
provozu provedte kontrolu napnuti. Napnuti pasu Ize upravit pomoci $roubl na
navijecich loziscich obvykle umisténych na strané pohonu. Zajistéte, aby obé strany
pasu byly sefizeny stejné. Spravné napnuti indikuje 2 mm zdvihnuti pasu ve volné
vodorovné ¢asti (viz obr. 6).

Obr. 6
Zdvihnuti 2 mm
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Demontaz pasu dopravniku

Latkovy dopravnik

Retézy dopravniku jsou spojeny, jak ukazuje obr.

7. Na kazdé latce jsou tfi svary. Pro demontaz ze
skiiné je pas nutné oddélit na tomto ¢lanku fetézu.
Je nutné vyrovnat tento ¢lanek s napinacim otvorem
na strané pohonu (obr. 8a) nebo na misté, kde je na
vratné strané osazena volna koncovka. (Obr. 8b).

Postup rozdéleni pasu je nasledujici (viz obr. 9).

1. Zcela povolte napnuti pasu.

2. Odbruste jistici podloZky svaru na strané pohonu
dopravniku (nékteré specialni dopravniky jsou
osazeny volnymi podlozkami a zavlackami).

3. Vytahnéte koliky ze strany, kterd neni hnaci,
a vyjméte volné latky.

4. Na kazdé strané vyjméte vnéjsi ¢lanek fetézu
(zatlacte na doraz na duté koliky loZisek).

5. Odpojte fetézy od zubu a vytahnéte vnitfni
¢lanky spolu s dutymi koliky loZisek smérem
do stfedu pasu. Pas a fetézy jsou nyni
oddéleny a Ize je vyjmout.

6. Vlozte koliky do koncovych ¢asti volnych ¢lankd,
aby zajistily bo¢ni desky fetéz(.

Obr. 8A

—— ¢lanek

Spojovaci

RN

.

|

Strana pohonu Misto pistupu

Obr. 8b
Vratna strana
//[ é//—"\—___‘::: =
_J_. N
Logo Spojovaci ¢lanek
Obr. 9

STRANA POHONU
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Pro demontaz pasu ze skfiné Vytahnéte
pas ve sméru uvedeném na obr. 10.

Obr. 10

N

J—

Zpétna montaz pasu dopravniku

Protahnéte cely pas spodni stranou ozubeného kola a do vnitiku skfiné
po vodicich tycich, jak ukazuje obrazek.

Obr. 11

N

D_
Pretahnéte jej pfes ozubena kola na opacném konci a pfes vodici tyCe zpét
do vychoziho bodu.

Provedte zpétné uchyceni. Postupujte v opaéném pofadi jednotlivych krok
uvedenych v bodu 1.5.12 a znovu napnéte pas podle pokynu uvedenych
v bodu 1.5.11.

Demontaz pasu dopravniku v pripadé zablokovani

V pfipadé zablokovani a znemoznéni pfistupu k spojujicimu ¢lanku je nutné provést
rozdéleni v jednom z pfistupovych bodl. Vytahnéte ¢epy 2 a 3 dle pokyn( uvedenych
v bodu 1.5.12 a profiznéte ¢lanky fetézu na obou stranach pasu.

Pro opétovné pfipojeni pasu bude nutné pouzit dva nové spojovaci ¢lanky, které Ize
objednat od spole¢nosti Frederick Crowther & Son Ltd.

Postupujte podle pokynl uvedenych v bodu 1.5.13.
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Cisténi dopravniku

Za ucelem prodlouzeni zivotnosti pasu dopravniku a jeho skfiné je nezbytné
pravidelné Cistit skfin od zbytkd chladiva a dalSich necistot. Zabranite tak hromadéni
kovového odpadu, ktery by mohl ucpat skFin. PFi ¢isténi dopravnik( kovového odpadu
vzdy pouzivejte ochranné rukavice.

Pred &isténim dopravnik vzdy vypnéte a odpojte od zdroje napajeni. Do mezery
mezi skiini pasu a pasem pod vysypnym otvorem v misté vstupu pasu do skiiné
vloZte vétsi mnozstvi hadru. Viz obr. 14.

Spustte dopravnik v rezimu chodu smérem vpred, ¢imz budou hadry vtazeny
do skfiné. Nechte dopravnik pracovat, dokud se hadry a nahromadény kovovy
odpad opét neobjevi ve vysypném otvoru.

Obr. 14

Hadry
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Lat’kovy typ — strana pohonu
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Cislo polozky

Popis

1

Korpus dopravniku

Horni kryt

Naklonény kryt

Stavitelny stojan

Sestava pohonu

Prevodovka motoru

Sestava vratné strany

| NN

Sestava pasu
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1.6 Reseni obtizi

VAROVANI!

PFed pfijetim jakychkoli ndpravnych opatfeni dopravnik vypnéte a odpojte

od zdroje napajeni.

Udrzbu a opravy elektroinstalace smi provadét pouze kvalifikovany elektrikar.

Problém

Pfriznaky

Postup

1.6.1

Dopravnik se nespusti.

Uvolnény kabel.
Pretizeni.
Dopravnik zablokovan.

Odpojovac vypnuty.

Zkontrolujte zapojeni kabelu.
Resetujte alarm pretizeni.
Odstrante pficinu zablokovani.
Prepnéte spina€ na ON (ZAP.).

1.6.2

Motor dopravniku se spusti,
pasy se nehybou.

Dopravnik zablokovan.

Odstrarite pricinu
zablokovani.

1.6.3

Dopravnik se stfidavée
zasekava nebo prokluzuje.

Pretizeni pasu — nahromadéni
kovového odpadu nebo pevné
cizi téleso mezi pasem a
skfini.

Vycistéte pfisluSnou oblast.

1.6.4

Motor se prehfiva.

Dopravnik je zablokovany
nebo pretizeny.

Nastaveni pfi pretizeni.

Motor zastavuje.

Vycistéte pfisluSnou oblast.
(pfepnuti na zpétny chod
muze odstranit pFicinu
zablokovani).

Zkontrolujte, zda nastaveni
pro pretizeni odpovida
pozadovanym hodnotam
proudu motoru.

Zkontrolujte zapojeni kabell.






