FREDERICK CROWTHER AND SON LTD

CROMAR

EST 1962

Swarf Management and Coolant Filtration Systems

Operation & Maintenance Manual

Frederick Crowther & Son Ltd.
Locksley Works, Armytage Road Industrial Estate, Brighouse, West Yorkshire HD6 1QF

Tel. +44 (0) 1484 400200 Fax. +44 (0) 1484 728088

Email: sales@cromar.co.uk www.cromar.co.uk




CROMAR

Bezpieczenstwo i higiena

Niniejsza instrukcja zawiera zalecenia w zakresie codziennej pracy z urzgdzeniem.

Niniejsza instrukcja powinna by¢ zawsze dostepna dla oséb pracujgcych przy urzadzeniu.

Istotne kwestie, o ktorych trzeba pamietac:

Zachowac instrukcje obstugi oraz inne obowigzujgce dokumenty przez caty okres korzystania
z urzgdzenia.

Instrukcja obstugi oraz inne dokumenty majgce zastosowanie stanowig czes¢ wyposazenia.
Instrukcja powinna by¢ przekazywana innym uzytkownikom wraz z urzgdzeniem.
Instrukcja jest aktualizowana w razie wprowadzenia uzupetnien lub poprawek do urzgdzenia.

Instrukcja opisuje sposoby korzystania z urzgdzenia.

Zasady bezpieczenstwa

Przed rozpoczeciem korzystania z urzadzenia i konserwacjg lub serwisem trzeba zapoznaé
sie z odpowiednimi czesciami instrukciji.

Cate urzadzenie powinno by¢ traktowane tak, jakby byto pod napieciem.
Wszystkie przewody i rurki powinny by¢ traktowane tak, jakby byty pod cisnieniem.

Podczas serwisowania i konserwacji wyposazenie/urzgdzenie powinno by¢ odigczone
od zasilania, a ci$nienie z przewodow i rur spuszczone w kontrolowany sposéb.

Czynnosci serwisowe i konserwacyjne powinni wykonywac tylko upowaznieni do tego
pracownicy.

Uzywac tylko czesci zamiennych zatwierdzonych przez Frederick Crowther & Son Ltd.

Przed uruchomieniem trzeba sprawdzi¢, czy maszyna jest stabilnie ustawiona i zainstalowana
zgodnie z instrukcja.

Uzywac¢ maszyny tylko zgodnie z przeznaczeniem.
W przypadku nietypowego drgania lub hatasu — zatrzyma¢ maszyne i odwotaé sie do instrukcji.
Instalacje elektryczng moze wykonac tylko upowazniony elektryk.

Przed podniesieniem urzgdzenia usung¢ chtodziwo ze zbiornikdw.
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Przenosnik seria lll

Tylko do celéw ilustracyjnych.

Transport
Uwagi ogdine

Tylko przeszkoleni pracownicy, posiadajgcy doswiadczenie w obstudze dzwigu,
mogg przestawiac¢ systemy gospodarowania wiérami.

Nie wolno sta¢ pod urzadzeniem w ruchu! llustracje na tej stronie sg przyktadami.
Do podnoszenia i transportu zawsze trzeba uzywac odpowiedniego wyposazenia.

Wézek widiowy

Transportowac tylko na dostarczonych oryginalnych paletach drewnianych.
Zabezpieczy¢ urzgdzenie przed upadkiem lub wysunieciem sie.

Dzwig
Podnosi¢ przy uzyciu wskazanych istniejgcych punktéw zaczepowych.

Uwaga: waga netto jest podana na tabliczce znamionowej umieszczonej na masce.

Tam, gdzie ma to zastosowanie, przenosniki sg wyposazone w kétka samonastawne
umozliwiajgce ustawienie w odpowiedniej pozycji.
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Instalacja
Potencjalne zagrozenia

Miejsce roztadunku przenosnika. Ten obszar jest oznaczony jako strefa zagrozenia:
wkladanie rgk do otworu wylotowego urzadzenia jest zabronione. W razie
koniecznos$ci wejscia na ten obszar trzeba zapewnié, ze przenosnik jest zatrzymany,
odciety od zasilania wytgcznikiem znajdujgcym sie przy silniku lub odtgczony wtyczkg
i nie moze by¢ przypadkowo ponownie uruchomiony. Tylko wykwalifikowany
personel moze mie¢ dostep do wyposazenia elektrycznego.

Nie zaleca sie stania na tasmie przenosnika. W sytuacji awaryjnej mozna stang¢
na przenosniku, pod warunkiem Ze jest zatrzymany, odciety od zasilania i nie moze
zostac przypadkowo ponownie uruchomiony.

Pozostalosci pretéw, oprzyrzadowanie i narzedzia reczne nie powinny sie
przedostawaé na przenosnik. Moze to spowodowac powazne uszkodzenia tasmy
podajnika i obudowy. Jesli kto$ wpadnie pod ostone, trzeba natychmiast zatrzymacé
przenosnik i maszyne oraz wydoby¢ poszkodowanego.

Odprowadzanie wioréw

Nie wolno obstugiwac bez pojemnika na odprowadzane wiory. Pojemnik nie powinien
sie przepetnia¢, poniewaz w efekcie wiéry mogg wracac¢ na przenosnik. Jesli
odprowadzane widry sg gorgce, operator powinien by¢ uprzedzony o zagrozeniu.

Koniec zwrotny

Na potrzeby konserwacji istnieje mozliwo$¢ uruchomienia przenosnika w trybie
wstecznym. Ten tryb stwarza niebezpieczne warunki pomiedzy tasmg przenosnika
a otworem obudowy.

Przelaczniki
Przetaczniki wbudowane w urzadzenie macierzyste

Podczas wszystkich operacji ciecia przenosnik powinien by¢ zawsze uruchomiony.

W przypadku automatycznego zatrzymania ze wzgledoéw bezpieczenstwa, np. przez
blokady, przenosnik trzeba ponownie uruchomi¢ po wznowieniu skrawania. Wazne
jest, aby silnik przenosnika byt izolowany przy uzyciu wtyczki wielostykowej i gniazdka

lub izolatora w przewodzie zasilania.
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4.2.7 Sterowanie przenosnikiem
Wybierz opcje Naprzdd 1, zeby uruchomié¢ przenosniki w trybie pracy.
Zalecamy, aby przenos$niki pracowaty stale przez catg zmiane i mogty sie oczy$ci¢ z
wioréw przed zatrzymaniem.
Przenosniki zatrzymujemy, wybierajgc pozycje 0 na obu wytgcznikach.
Kierunek pracy przenosnikow mozna zmieni¢, wybierajgc funkcje Wstrzymanie i
Wstecz 2. Ten tryb moze by¢ uzywany tylko w przypadku powstania zatoru lub w celu
konserwacji.
W celu ponownego uruchomienia przenosnikéw po zatrzymaniu awaryjnym trzeba
zwolni¢ przycisk zatrzymania awaryjnego.

4.2.8 Kierunek trybu pracy
Przenosnik ptytowy Przenosnik zgrzebtowy

4.2.9 Praca — zastosowania wiérow
Rodzaj wiéréw — zaleca sie, zeby zawsze, kiedy to mozliwe, opitki miaty forme widrow.
Powinno sie unika¢ splgtanych i spiralnych wiéréw, poniewaz trudno je transportowac i
blokujg przenosnik. W wiekszosci zastosowan mozna tego unikng¢, stosujgc tamacze
wiéréw lub wybierajgc funkcje wycofywania wiertta w programie CNC.
Mozliwosci usuwania wiéréw
Przenosnik plytowy

Materiat Stal Zeliwo Aluminium Mosiagdz

Rodzaj przenosnika | S M L Splatane | Mate  Srednie Mate  Srednie Mate  Srednie

Plyta

Vv vy o/ X v v v X v

Mate wiory do 5 mm. Srednie wiéry do 15 mm. Duze wiéry do 15 mm.
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Przenosnik zgrzebtowy

Materiat

Stal Zeliwo Aluminium Mosigdz

Rodzaj przeno$nika | S M L Splagtane | Mate  Srednie Mate  Srednie Mate  Srednie

Plyta

VARAD SE ¢ v v v v v v

Mate wiéry do 5 mm. Srednie wiéry do 15 mm. Duze wiéry do 15 mm.

4.2.10

4.2.11
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Przenosniki umieszczone w zbiornikach chtodziwa nie muszg mie¢ uszczelnionej
obudowy, ale zawiera¢ otwory spustowe, zwykle znajdujace sie na bokach, zeby
umozliwi¢ oddzielenie wiéréw od chtodziwa i ponowne przekazanie ich do zbiornika
zasobnikowego.

Przenosniki uzywane jako czesc¢ integralna zbiornikéw z chtodziwem muszg mieé
szczelng obudowe, zatrzymujgcg chtodziwo w srodku. Otwoér spustowy umozliwia
opréznianie.

Pompy chtodziwa sg zabezpieczone filtrami siatkowymi prostymi lub koszowymi, ktére
minimalizujg ilo$¢ ciat statych docierajgcych do wirnika pompy.

Substancja chtodzgca wchodzi w zakres odpowiedzialnosci uzytkownika koncowego,
a nie dostawcy przenos$nika, nalezy zatem odniesc¢ sie do karty charakterystyki
chtodziwa.

Instalacja mechaniczna

Przenos$nik powinien zosta¢ ustawiony w pozycji pracy i w odpowiednim momencie
podtgczony do maszyny. Sruby lub kétka znajdujgce sie u podstawy nézek urzadzenia
trzeba wyregulowac, zeby stanowity podparcie dla przeno$nika w pozyciji pracy.

Jesli dostarczono zsuwnie luznych wiéréw, nalezy je umocowac¢ do maszyny, aby
zwiekszy¢ zakres zbierania wioréw na tasme przenosnika.

Instalacja elektryczna
Przenosniki dostarczone z regulatorami

Zwykle przetgczniki sg umieszczone na czesci pochytej obudowy przenosnika i
obejmujg 3-pozycyjny przetgcznik wyboru obrotéw, sktadajgcy sie z funkcji Srodek,
Naprzod i Wstecz, oraz osobny wytgcznik awaryjny, jesli dotyczy.

Uwaga: Przenosniki wyprowadzajgce sg dodatkowo wyposazone w brzeczyk
informujgcy o rozpoczeciu pracy urzgdzenia oraz posiadajg funkcje opéznionego

rozruchu.




CROMAR

Silnik jest wstepnie podtgczony do skrzynki sterowniczej, zgodnie z rys. 2, a
4-rdzeniowy luzny przewdd (3 fazy i uziemienie) o odpowiedniej dtugosci jest
przymocowany do skrzynki sterowniczej w celu podtgczenia urzadzenia do zasilania.
Wymagane jest przymocowanie wtyczki. Mozna podtgczy¢ dodatkowe przewody, jesli
takie sg wymagania. Nalezy ZAWSZE sie odnosi¢ do schematu potgczen i zapewnic
zasilanie przenosnika zgodne ze specyfikacja.

Rysunek 2.
L1 L1
w2 U1 U1
U2
W1 U2 v2
w2 V1
1.2
BE VA L3“W1 L2
w2 U2 V2 W2 U2 V2
o smsnsssssns: ¢ sesms— ]
Uty v1g  wi Uty V1p Wig
I | 1 | | |
L1 L2 L3 L1 L2 L3
A — potgczenie Y — potgczenie
230V 400V

Przenosniki dostarczone z panelami sterowania

Jesli zamontowano panel sterowania, powinien on zosta¢ wigczony do urzgdzenia
macierzystego zgodnie z dostarczonym schematem potgczen.

Przenosniki dostarczone bez przetagcznikéw

Silnik napedowy przenosnika powinien by¢ podigczony przez odpowiednie
przetgczniki urzgdzenia macierzystego, przy uzyciu przewodu 4-rdzeniowego o
rozmiarze zgodnym z prgdem znamionowym. 3 fazy sg podtgczone do zaciskéw U1,
V1 i W1 w skrzynce zaciskowej silnika, w alternatywnych konfiguracjach, jak pokazano
na rys. 2, natomiast uziemienie jest podtgczone do zacisku uziomowego. Przetgczniki
urzgdzenia powinny uwzglednia¢ nastepujgce podstawowe funkcje: Przetgczniki pracy
Wprzéd: Start i Stop. Wstrzymanie w celu przejscia do pracy w trybie wstecznym,
wraz ze stycznikami oraz przecigzeniami, o odpowiedniej wartosci znamionowe;.

Blokowanie drzwi dostepu do urzgdzenia zatrzymuje przenosnik, gdy drzwi sg
otwarte. Wszystkie przewody powinny spetnia¢ najnowsze standardy europejskie
lub przepisy IEE.
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Konserwacja

Tabliczka znamionowa z numerem modelu, numerem zamdwienia, numerem
seryjnym, numerem czesci, numerem przesyiki oraz wagg urzgdzenia jest
przymocowana do obudowy przenosnika.

Napiecie tasmy przenosnika oraz napiecie napedu tancuchowego jest ustawione
fabrycznie i powinno by¢ sprawdzane co okoto 500 godzin roboczych, a w razie
potrzeby ponownie ustawione, zgodnie z sekcjg 4.5.2.

Tasma przenosnika

Przed transportem tasma przenosnika jest odpowiednio napieta. Po okoto 200
godzinach roboczych trzeba sprawdzi¢ napiecie. Napiecie tasmy dostosowujemy
za pomocg srub dwustronnych przymocowanych do fozysk odbierajgcych, zwykle
znajdujgcych sie na koncu napedu. Obie strony pasa powinny by¢ rowno napiete.
O wtasciwym napieciu $wiadczy mozliwos¢ podniesienia pasa na 2 mm w otwartej
czesci poziomej (jak na rys. 6).

rys. 6 Podniesienie 0 2 mm

Wszystkie luzne lub regulowane zsuwnie w miejscu zbierania wiéroéw powinny
by¢ przymocowane do $cian maszyny, tak by zamykaty otwory, a nastepnie
zabezpieczone w tej pozycji.

Przecigzenie w szafce elektrycznej musi by¢ nominalne i zgodne z prgdem petnego
obcigzenia silnika przenosnika.

Regularna konserwacja jest niezbedna do zapewnienia prawidtowej pracy filtra. Filtr
trzeba sprawdzac raz w tygodniu.

Spojrzyj w okienko.
Filtr powinien wygladac na czysty i wolny od widrow.
Ciemny pas wokot bebna oznacza, ze co najmniej jedna z dysz ptukania

wstecznego jest zablokowana lub nieodpowiednio ustawiona.
Strona 117

Uszkodzony filtr trzeba niezwtocznie wymienié.
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Wymiana sita filtra

WAZNE

Przed przystgpieniem do ponizszej procedury konieczne jest wytgczenie zasilania i
usuniecie jednostki napedowej. Nastepnie podczas wymiany sita filtra beben mozna
obracac recznie.

UWAGA

Sito filtra mozna uszkodzi¢ przez nieodpowiednig obstuge. Ostre przedmioty moga
przecig¢ lub podziurawi¢ materiat.

Beben obracamy, dopdki prosta tasma zaciskowa nie znajdzie sie na wierzchu.
Znajduje sie ona na catej szerokosci bebna.

WAZNE

Oznacz proste i wygiete tasmy zaciskowe, dzieki czemu bedzie mozna je z powrotem
umiesci¢ we wtasciwych pozycjach na bebnie.

Zdejmij nakretki i proste tasmy zaciskowe oraz pierwszy zestaw wygietych zaciskéw
znajdujgcych sie najblizej pochylenia przenosnika. Jednoczesnie zdejmij stare sito.

Ostroznie obrd¢ beben tak, aby mozna byto zdjg¢ kolejny zestaw wygietych zaciskéw.
Powtarzaj ten proces dopoki wszystkie wygiete zaciski i stare sito nie zostang
usuniete.

Ustaw otwory nowego sita w jedne;j linii z kotkami. Rozpocznij od prostej tasmy
zaciskajgcej. NIE dokrecaj nakretek mocujgcych tasme.

Powtarzaj ten proces, dopdki nowe sito nie zostanie w cato$ci zamontowane.

Konce sita powinny na siebie zachodzi¢, wowczas natéz prostg tasme zaciskajgcg i
dokre¢ nakretki.

UWAGA

Podczas dokrecania nakretek materiat nie powinien sie fatdowac w miejscu potgczenia
wygietych zaciskdéw. Moze to prowadzi¢ do przepuszczania duzych wioréw do srodka
bebna, co zmniejsza skutecznosc filtra.

Strona 118
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Wyagieta ptyta dociskowa

Kotek i nakretka Tasma filtracyjna

BEBEN

Montaz poprawny

Odstep

Wyagieta ptyta dociskowa Tasma filtracyjna

Kotek i nakretka

BEBEN

Montaz niepoprawny

Odstep

Wygieta ptyta dociskowa Tasma filtracyjna

Kotek i nakretka

BEBEN

Montaz niepoprawny

'

Wygieta ptyta dociskowa

Odstep

Kotek i nakretka Tasma filtracyjna

BEBEN

Montaz niepoprawny

Wygieta ptyta dociskowa Odstep Tasma filtracyjna

Kofek i nakretka

BEBEN

Montaz niepoprawny
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System przenosnika seria 3

Numer czesci

Opis

1

Przenosnik ptytowy

2 Przenosnik bebnowy obrotowy
3 Zbiornik

4 Pompa

5

Sterowanie elektryczne
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Przenosnik ptytowy seria 3

Numer czesci Opis
11 Korpus przenosnika
1.2 Gorna pokrywa
1.3 Pochyta obudowa
1.4 Zespot napedowy
1.5 Przektadnia silnika
1.6 Zespot konca zwrotnego
1.7 Zespot tasmy
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Zespot przenosnika zgrzebtowego seria 3

Numer czesci Opis
2.1 Korpus przenosnika
2.2 Tylna ptytka konca napedu
2.3 Zespot napedowy
2.4 Przektadnia silnika
2.5 Zespot konca zwrotnego
2.6 Zespot bebnowy obrotowy
2.7 Zespot bebna
2.8 Plytka rury ptukania zwrotnego
29 Ptytka zamykajaca okienko kontrolne
210 Okienko kontrolne z poliweglanu
211 Zespot tasmy
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4.6 Rozwigzywanie problemoéw

OSTRZEZENIE!

Przed podjeciem jakichkolwiek prac naprawczych trzeba wytgczy¢ przenosnik
i odizolowa¢ go elektrycznie.

Konserwacje i naprawy elektryczne powinni wykonywac tylko odpowiednio
wykwalifikowani elektrycy.

Problem

Oznaki

Dziatanie

4.6.1

Przenosnik sie nie uruchamia.

Obluzowany przewdd.

Przecigzenie.
Przenosnik zablokowany.

Wytgcznik izolatora w pozycji
OFF.

Sprawdzi¢ wszystkie
potgczenia przewodow.

Zresetowac przecigzenie.
Usung¢ zator.

Przestawi¢ wytgcznik
na pozycje ON.

4.6.2

Silnik przenosnika uruchamia
sie, ale tasma nie dziata.

Zablokowany przenosnik.

Usungg¢ zator.

4.6.3

Przenosnik okresowo blokuje
sie lub Slizga.

Przecigzenie tasmy —
nadmierne gromadzenie

sie wiérow lub ciato obce
pomiedzy tasmg i obudowa.

Usungc zator.

4.6.4

Przegrzanie silnika.

Przenosnik zablokowany
lub przecigzony.

Ustawienia przecigzenia.

Silnik bez fazy.

Usung¢ zator. (Odwrdcenie
kierunku pracy moze pomaoc
usungc¢ zator).

Sprawdzi¢, czy ustawienie
przecigzenia odpowiada
znamionowemu prgdowi
silnika.

Poszukac luznych potgczen
przewodow.

4.6.5

Pompa chtodziwa dziata,
ale z niskim cisnieniem
i/lub stabym przeptywem.

Pompa pracuje w ztym
kierunku.

Zablokowana pompa lub
zuzyty wirnik.
Niepoprawne napiecie
lub czestotliwosc.
Niewystarczajgca ilos¢
chtodziwa w gtéwnym
zbiorniku.

Zmieni¢ przewody.

Pompe oczyscic¢ i w razie
potrzeby naprawic.

Sprawdzi¢ zasilanie i w razie
potrzeby zmienic.

Dodac¢ chtodziwa.
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Problem

Oznaki

Dziatanie

4.6.6

Duze zanieczyszczenie
w przezroczystym zbiorniku
chtodziwa.

Zniszczone sito.

Chtodziwo mocno sie pieni.

Lepkosc¢ chiodziwa wyzsza niz
oryginalnie okreslono.

Stopien przeptywu chtodziwa
wyzszy niz oryginalnie okre$-
lono.

Wymienic¢ w razie potrzeby.

Skonsultowaé z dostawcag
chtodziwa.

Wymieni¢ na odpowiednie
chtodziwo lub zmieni¢ rodzaj
sita.

Zmniejszy¢ stopien przeptywu
tak, zeby odpowiadat
przepustowosci systemu filtra
obrotowego.

4.6.7

Nie usunieto wioréw i czgstec-
zek z sita filtra.

Przeptyw chtodziwa do zwrot-
nej rury rozgateznej zmnie-
jszyt sie lub catkiem ustat.

Wyja¢ wbudowane sito filtra,
oczysci¢ lub wymienic.

Sprawdzi¢, czy zawor sterujgcy
przeptyw nie zostat zamkniety.

Sprawdzi¢, czy pompa
przeptywu zwrotnego dziata
poprawnie.

Sprawdzic, czy dysze rozpyla-
jace przeptywu zwrotnego

nie sg zablokowane, oczysci¢
i w razie potrzeby wymienic.

4.6.8

Staty wysoki poziom
chtodziwa.

Chtodziwo wyptywa.

Oczysci¢ lub wymienic
sito filtra.






