FREDERICK CROWTHER AND SON LTD

CROMAR

EST 1962

Swarf Management and Coolant Filtration Systems

Operation & Maintenance Manual

Frederick Crowther & Son Ltd.
Locksley Works, Armytage Road Industrial Estate, Brighouse, West Yorkshire HD6 1QF

Tel. +44 (0) 1484 400200 Fax. +44 (0) 1484 728088

Email: sales@cromar.co.uk www.cromar.co.uk




CROMAR

Sundhed og sikkerhed

Denne vejledning indeholder anvisninger vedrgrende brugerens daglige arbejde med udstyret.

Denne vejledning skal altid vaere tilgaengelig for den enkeltperson eller de enkeltpersoner,
der arbejder med udstyret.

Det er vigtigt at sikre, at:

Vejledningen og andre relevante dokumenter opbevares i hele udstyrets levetid
Vejledningen og andre relevante dokumenter medfglger som en del af udstyret

Denne vejledning overdrages til andre brugere af udstyret

Denne vejledning opdateres, hvis der foretages udbygninger pa eller zendringer af udstyret

Denne vejledning beskriver de metoder, der anvendes ved brug af udstyret.

Sikkerhedsregler

Inden du tager udstyret i brug og udfgrer vedligeholdelse eller service pa dette udstyr,
skal du lzese de relevante dele af instruktionerne

Ga altid ud fra, at alt elektrisk udstyr er stremfgrende
Ga altid ud fra, at alle slanger og rgrledninger er trykbserende

Ved servicering og vedligeholdelse af udstyret/maskinen skal det sikres, at elforsyningen
er afbrudt, og at trykket i rar og slanger tages af systemet pa en kontrolleret made

Servicering og vedligeholdelse ma kun udfgres af autoriseret service-
og vedligeholdelsespersonale

Brug kun reservedele, der er godkendt af Frederick Crowther & Son Ltd

Sarg for, at maskinen er monteret og installeret forsvarligt i overensstemmelse
med instruktionerne, inden den startes

Brug kun maskinen til det, den er beregnet til
| tilfeelde af unormal vibration eller stgj — stop maskinen, og se i vejledningen
Elinstallation ma kun udfgres af en autoriseret elektriker

Tanke skal tammes for eventuelle skeereveesker, inden der udferes lafteaktiviteter.
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Skrabetransportor

Kun til illustrative formal

Transport
Generelt

Spantransportgrer ma kun flyttes af uddannet personale, som er bekendt med
handtering af kraner og anbringelse af Igftestropper.

Sta aldrig under enheden under flytning! lllustrationerne pa denne side er udelukkende
eksempler. Benyt altid det medfglgende udstyr til lgftning og transport.

Med gaffeltruck

Transportér kun udstyret pa den medfelgende treepalle.

Sarg for, at udstyret er sikret, s det ikke kan falde eller skride.

Med kran

Laft kun i de korrekte lgftepunkter.
Bemaerk :- Nettoveegten fremgar af navnepladen, der er anbragt pa transportgrens
kappe.

Transportgrer er i relevant omfang udstyret med hjul, som letter den endelige
placering.

Side 166




2.2

2.21

2.2.2

223

224

2.2.5

2.2.6

CROMAR

Installation
Potentielle farer

Transportgrens udkastomrade. Dette omrade er specificeret som farezone,

og personalet ma under ingen omstandigheder stikke haenderne ind i
udkastabningen. Hvis det er nadvendigt at fa adgang til dette omrade, skal det
sikres, at transportgren er standset og stremisoleret ved hjaelp af en kontakt ved siden
af motoren (eller ved at traekke stikket ud af stikkontakten), og at den ikke utilsigtet kan
blive sat i gang, fer afdeekningen er sat pa plads igen. Kun kvalificeret personale ma
etablere adgang til dette elektriske udstyr.

Det frarades at sta pa transportbandet. Det er i forbindelse med ngdadgang
muligt at sta pa transportgren, under forudseetning af at transportgren er standset,
streamisoleret og ikke kan igangsaettes utilsigtet.

Der ma ikke vaere mulighed for, at stavender, komponenter, forarbejdningsud-
styr eller handveerktgj kan falde ned i transporteren. Sddanne emner kan forarsa-
ge alvorlige skader pa transportbandet og inddeekningen. Hvis et af de omtalte emner
falder ned i transportgrinddaekningen, skal transportgren og maskinen stoppes, og
emnet skal omgaende fjernes.

Spanudkast

Maskinen ma ikke betjenes uden en opsamlingsbeholder til opsamling af spaner.
Beholderen ma ikke kunne blive overfyldt, da det kan resultere i, at skaerespaner bliver
fart tilbage i transportagren. Hvis slutbrugerbetingelserne muligger udkast af varme
skaerespaner fra transportaren, skal operatgren geres opmeerksom pa denne fare.

Returende

Det er til vedligeholdelsesformal muligt at kere transportgren bagleens. | denne tilstand
opstar der en farlig situation imellem transportbandet og abningen i inddaskningen.

Betjeningselementer

Integreret i den overordnede maskinens
betjeningselementer

Transportgren skal altid vaere i gang under enhver form for skaerearbejde. Hvis
transportgren af sikkerhedsarsager standses automatisk via spaerreanordninger osv.,
skal den genstartes, nar skaerearbejdet genoptages. Det er af afggrende betydning,
at transportgrens motor kan stregmisoleres ved hjaelp af enten et flerpolet stik og en

stikdase eller en isolator pa motorens stremkabel.
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Styring af transportgren

Veelg "Forward" 1 (Forleens) for at kgre transportegren i "Operational Mode"
(Driftstilstand).

Det anbefales, at transportgren karer kontinuerligt igennem et skifteholds arbejdsperi-
ode, og at den far mulighed for at udkaste alle skeerespanerne, inden den stoppes.

0 Stop
—_—

2 Jog Reverse
(Trinvis baglaens)

1 Forward
(Forlaens)

Ngdstop

Stop transportgren ved at veelge "0".

Hvis du vil vende retningen pa transportgren, skal du bruge "Hold to Run" (Hold for
at kare), "Jog Reverse Control" 2 (Trinvis bagleens styring), hvorved transportgren vil
kere i den modsatte retning. Denne tilstand bgr kun benyttes i tilfaelde af blokeringer
eller til vedligeholdelsesformal.

Sadan nulstilles transportaren efter et ngdstop: Udlgs knappen "Emergency Stop"
(Nadstop).

Retning i driftstilstand
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229 Betjening — Spananvendelser

Spantype — Det anbefales, at spanmaterialet i videst mulige udstreekning har form

af lase spaner. Sammenfiltrede eller krgllede skeerespaner skal undgas, da de er
vanskelige at transportere og forarsager blokeringer i transportaren. Der kan i de
fleste anvendelser benyttes spanbrydere i forarbejdningsveerktgjet eller en 'hakkende
bevaegelse i CNC-programmet for at forhindre, at disse opstar.

Muligheder for spanhandtering
Skrabetransportor

Materiale Stal Stobejern Aluminium Messing

Transportertype  [S M L Sammenfiltret|  Lille Medium Lille Medium Lille Medium

Skraber X X v v v v v v

Sma spaner pa op til 5 mm. Mellemstore spaner pa op til 15 mm. Store spaner pa over 15 mm.

2.2.10 Transportgrer, der er installeret i kglevaesketanke, har ikke en forseglet inddeekning,
men indeholder aflgbsabninger, der generelt er placeret i siderne af inddaekningen,
sa kalevaesken kan skilles fra spanerne og recirkuleres til lagertanken.

2.2.11 Transportgrer, der benyttes som integrerede kalevaesketanke, har en leektaet
inddeekning, der holder kglevaesken pa plads. En indbygget aftapningsnippel ger
det nemt at tsmme anlaegget.

2.2.12 Hvis der er installeret kgleveeskepumper, vil de veaere beskyttet med neffiltersier
eller kurve for at minimere indtraengen af fast materiale i pumpehijulet.

2.2.13 Alle former for kglemedie er altid alene slutbrugerens ansvar, og leverandgren
af transportgren haefter ikke herfor. Alle anvisninger i sikkerhedsdatabladene fra
leverandgren af kglevaesken skal altid overholdes.

2.3 Mekanisk

Transportgren skal mangvreres i driftspositionen og i relevant omfang fastgares pa
maskinens chassis. Skruefgdderne eller hjulene for enden af benene skal justeres,
sa de understgtter transportgren i driftspositionen.

Hvis der medfalger separate spanskakter, skal disse monteres i maskinen med

henblik pa at maksimere spanopsamlingen til transportbandet.
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Elektrisk
Transportgrer med betjeningselementer

Hvis der er monteret betjeningselementer, findes disse normalt monteret pa den
skranende del af transportgrens inddaekning og bestéar af en "drejeomskifter med 3
positioner" og funktionerne "Centre off" (Midt slukket), "Forward Run" (Forlaens drift)
og "Jog Reverse" (Trinvist baglaens). Derudover kan der veere monteret en separat
"lasbar n@dstopknap", hvis denne funktion er specificeret.

Bemaerk: Kun transportgrer med bagudkast er derudover udstyret med
startadvarselssummer og forsinket opstart af transportgren.

Motoren er desuden fra fabrikken forbundet med styreboksen som vist i fig. 2,

og en lgst trukket ledning med 4 ledere (3 faser og jord) af passende laengde er
monteret pa styreboksen til tilslutning af maskinens forsyning. Der pasaettes stikprop

i overensstemmelse med de specifikke behov. Der kan vaere udfgrt supplerende
ledningsfering i overensstemmelse med specifikke krav. FILG UNDER ALLE
OMSTZANDIGHEDER ledningsdiagrammet (i bilagene), og kontrollér, at den leverede
transportgr er egnet til den tilgeengelige elforsyning.

Fig. 2
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Transportgrer uden betjeningselementer

Transportgrens drivmotor skal forbindes med den tilhgrende styring fra den overordne-
de maskine ved hjeelp af en ledning med 4 ledere med tveersnit, der er dimensioneret

i overensstemmelse med streamstyrken. De 3 faser forbindes med klemmerne U1, V1

og W1 i motorklemkassen i de forskellige konfigurationer iht. fig. 2 ovenfor, mens jord
forbindes med jordklemmen. Betjeningselementerne til motoren skal omfatte fglgende
grundlzeggende funktioner : Betjeningselementer til forleens "start" og "stop". Betjenings-
element til "Hold" (Hold) for at kgre "Reverse" (Baglaens) og kontaktorer og overbelast-
ningssikringer med egnet stremstyrkenormering. Speerring pa maskinens adgangsder
stopper transportgren, nar deren abnes. Al ledningsfering skal udferes i overensstem-
melse med de seneste harmoniserede europeeiske standarder eller IEE-forordningerne.
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Vedligeholdelse

Der er pa transportgrens inddeekning pasat et navneskilt med modelnummer,
ordrenummer, serienummer, produktnummer og enhedsvaegt.

Stgjniveau: Overstiger ikke 60 Dba pa 1 m afstand

Det anbefales at udfere inspektion hver 3. maned. Omgaende udskiftning af slidte
eller beskadigede dele vil forla&enge transportgrens levetid.

Inden der pabegyndes nogen form for vedligeholdelsesarbejde pa spantransportaren,
er det ngdvendigt at isolere enheden fra stremforsyningen ved enten at trackke stikket
ud af stikkontakten eller ved hjeelp af en separat isolator. Sgrg for, at strammen ikke
utilsigtet kan blive sluttet til igen under vedligeholdelsesarbejdet.

Transportbandets tilspaending og kaededrevets tilspaending er indstillet fra
fabrikken og skal kontrolleres efter ca. 500 timers drift. Genindstil om ngdvendigt i
overensstemmelse med afsnit 2.5.11.

Alle Igse eller justerbare skakter inden for spanopsamlingsomradet skal veere
monteret og indstillet, sa de lukker mellemrum i forhold til tilstedende maskinvaegge,
og derefter fastgjort i denne position.

Sorg for, at overbelastningsbeskyttelsen i maskinens elskab er normeret og indstillet i
overensstemmelse med transportgrmotorens stremforbrug under maksimal belastning

Reservedele. | tvivistilfeelde kontaktes Frederick Crowther & Son Ltd. med oplysning
om serienummer og komponentnummer, der er angivet pa navnepladen pa
transportgrens inddaskning.

Gearkasse

Hver enkelt enhed er pafyldt den korrekte meengde og type af olie og bar ikke kreever
yderligere opmaerksomhed.

Aksellejer

Drivakslens justerbare lejer og returaksellejerne er permanent forseglet og bar ikke
kraeve yderligere opmaerksomhed.

Band

Bandets lameller smares under produktionen, og den normale skaereolie vil opretholde
en tilstraekkelig smgring. Hvis der tgrforarbejdes i lange perioder, anbefales det at
pafgre let maskinolie med en pensel. Pafgring baer ske for hver ca. 200 timers drift.
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Kadedrev

En let smareolie, som er i stand til at gennemtraenge kaedeleddene (SAE 20/50), bar
pafgres med en pensel eller oliekande for hver 100 timers drift. Spraysmegremidler kan

ligeledes benyttes.

Transportband

Transportbandet er tilspaendt korrekt forud for
afsendelsen. Nar maskinen har kegrt i ca. 200

timer, skal tilspeendingen kontrolleres igen.
Bandtilspaendingen justeres ved hjeelp af statterne,
der er fastgjort pa de justerbare lejer, og som
normalt findes i drivenden. Sarg for, at begge

sider af bandet justeres ens. Korrekt tilspaending
indikeres ved, at bandet kan Igftes 2 mm i den abne
vandrette sektion (som vist i fig. 6).

Fjernelse af transportband -
Skrabetransportor

Transportgrens kaeder er samlet ved indikeringen
i fig 11, hvor der er freeset tre spor i skrabelisten.
Alternativt benyttes mellempositionen imellem
skrabelisterne, hvor kaederne er boltet sammen.

Adgang til adskillelse af bandet lettes, hvis
bandsamlingen er placeret som visti 2.5.12.

Fremgangsmaden for abning af bandet er som
folger (se fig.12)

1. Sleek bandet, sa det er helt slapt.

2. Fjern fastggrelsesboltene og den lgse
skrabeliste.

3. Fjern de udvendige led fra kaeden i begge
sider (prespasning pa hule lejestifter).

4. Loft keeden ud af tandindgrebet, og fiern
de indvendige led inkl. de hule lejestifter
i retning af bandets midte.

5. Bandet er nu delt og kan fiernes.
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Sadan fjernes bandet fra inddaekningen: Treek bandet ud i den retning,
der er vist i fig. 10.

Fig. 10.

va

Isatning af transportbandet

Far bandleengden ind under kaedehjulet og ind i inddaekningen pa styrene som
vist i fig. 13.

Anbring bandet over keedehjulene i den anden ende og pa styrene, og skub bandet
tilbage til udgangspunktet.

Saml bandet igen. Udfar instruktionerne i 2.5.12 i omvendt raekkefglge, og tilspaend
bandet som beskrevet i 2.5.11.

Fig. 13.

Fjernelse af transportbandet - hvis bandet er blokeret

Hvis transportbandet seetter sig fast, eller der ikke er mulighed for adgang til
samleleddet, er det ngdvendigt at dele bandet ved et af adgangspunkterne. Det gares
ved at fjerne stifterne som i 2.5.12, stift 2 og 3, og skaere igennem kaedeleddene i
begge sider af bandet.

Nar bandet skal samles igen, skal der bruges to nye samleled, som fas fra Frederick
Crowther & Son Ltd.

Fortseet derefter som i 2.5.12.
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Skrabetype - Sidedrev
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Transportgren starter ikke.

Overbelastning udlgst.
Transportgren er blokeret.

Isoleringsomskifter pa
"off" (fra).

2.6 Fejlsagning
ADVARSEL!
Transportgren skal lukkes ned og stremisoleres, inden der udfgres nogen
udbedrende handlinger.
Vedligeholdelse og reparation pa elinstallation ma kun udfgres af autoriserede
elektrikere.
Problem Symptomer Handling
2.6.1 Lgs ledning. Kontrollér alle elektriske

kontaktpunkter.

Nulstil overbelastningssikring.
Afhjeelp blokeringen.

Drej omskifteren til "ON" (til).

2.6.2

Transportgrmotoren starter,
bandet karer ikke.

Transportgren er blokeret.

Afhjeelp blokeringen.

2.6.3

Transportgren binder eller
springer lejlighedsvist.

Band overbelastet - for kraftig
spanophobning eller massivt
fremmedlegeme imellem band
og inddaekning.

Ryd blokeringsstedet.

2.6.4

Motoren overopheder.

Transportgr blokeret eller
overbelastet.

Overbelastningsindstilling.

Motoren gar i sta.

Ryd blokeringsstedet.
(Retningsskift pa transportaren
kan afhjeelpe blokering.)

Kontrollér indstillingen af
overbelastningssikringen
i forhold til motorens
strgamstyrkenormering.

Kontrollér ledningsfaringen
for lgse forbindelser.
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