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Bezpieczenstwo i higiena

Niniejsza instrukcja zawiera zalecenia w zakresie codziennej pracy z urzgdzeniem.

Niniejsza instrukcja powinna by¢ zawsze dostepna dla oséb pracujgcych przy urzadzeniu.

Istotne kwestie, o ktorych trzeba pamietac:

Zachowac instrukcje obstugi oraz inne obowigzujgce dokumenty przez caty okres korzystania
z urzgdzenia.

Instrukcja obstugi oraz inne dokumenty majgce zastosowanie stanowig czes¢ wyposazenia.
Instrukcja powinna by¢ przekazywana innym uzytkownikom wraz z urzgdzeniem.
Instrukcja jest aktualizowana w razie wprowadzenia uzupetnien lub poprawek do urzgdzenia.

Instrukcja opisuje sposoby korzystania z urzgdzenia.

Zasady bezpieczenstwa

Przed rozpoczeciem korzystania z urzadzenia i konserwacjg lub serwisem trzeba zapoznaé
sie z odpowiednimi czesciami instrukciji.

Cate urzadzenie powinno by¢ traktowane tak, jakby byto pod napieciem.
Wszystkie przewody i rurki powinny by¢ traktowane tak, jakby byty pod cisnieniem.

Podczas serwisowania i konserwacji wyposazenie/urzgdzenie powinno by¢ odigczone
od zasilania, a ci$nienie z przewodow i rur spuszczone w kontrolowany sposéb.

Czynnosci serwisowe i konserwacyjne powinni wykonywac tylko upowaznieni do tego
pracownicy.

Uzywac tylko czesci zamiennych zatwierdzonych przez Frederick Crowther & Son Ltd.

Przed uruchomieniem trzeba sprawdzi¢, czy maszyna jest stabilnie ustawiona i zainstalowana
zgodnie z instrukcja.

Uzywac¢ maszyny tylko zgodnie z przeznaczeniem.
W przypadku nietypowego drgania lub hatasu — zatrzyma¢ maszyne i odwotaé sie do instrukcji.
Instalacje elektryczng moze wykonac tylko upowazniony elektryk.

Przed podniesieniem urzgdzenia usung¢ chtodziwo ze zbiornikdw.
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Combi 500

Tylko do celdw ilustracyjnych.
Transport

Uwagi ogolne

Tylko przeszkoleni pracownicy, posiadajgcy doswiadczenie w obstudze wodzka widtowego i
dzwigu, moga przestawia¢ przenosnik widréw.

Nie wolno sta¢ pod urzadzeniem w ruchu! llustracje na tej stronie sg przyktadami. Do
podnoszenia i transportu zawsze trzeba uzywa¢ odpowiedniego wyposazenia.

Wobzek widiowy

Transportowac tylko na oryginalnych paletach drewnianych dostarczonych wraz z
urzgdzeniem. Zabezpieczy¢ urzgdzenie przed upadkiem lub wysunieciem sie.

Dzwig
Podnosi¢, uzywajgc istniejgcych punktéw zaczepowych.

UWAGA!

Waga netto jest podana na tabliczce znamionowej umieszczonej na masce.

Tam, gdzie ma to zastosowanie, przenosniki sg wyposazone w koétka umozliwiajgce
ustawienie w odpowiedniej pozyciji.
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Instalacja
Potencjalne zagrozenia

Miejsce roztadunku przenosnika

Ten obszar jest oznaczony jako strefa zagrozenia: wktadanie rgk do otworu wylotowego
urzgdzenia jest zabronione. W razie koniecznosci wejscia na ten obszar przenosnik musi
zostac zatrzymany, odciety od zasilania wytgcznikiem znajdujgcym sie przy silniku lub
odtgczony wtyczka i zabezpieczony przed przypadkowym ponownym uruchomieniem,
dopoki pokrywa nie zostanie zamknieta. Tylko wykwalifikowany personel moze mieé
dostep do wyposazenia elektrycznego.

Nie zaleca sie stania na tasmie przenosnika. W sytuacji awaryjnej mozna stangé¢ na
przenosniku, pod warunkiem ze jest zatrzymany, odciety od zasilania i nie moze zosta¢
przypadkowo ponownie uruchomiony.

Koncowki pretow, komponenty, oprzyrzagdowanie i narzedzia reczne nie mogg spadac¢ na
przenosnik. Moze to spowodowac powazne uszkodzenia pasa przenosnika i obudowy.
Jesli tego rodzaju przedmiot wpadnie pod ostone przenosnika, nalezy natychmiast
zatrzymac przenosnik i maszyne gtéwng, a nastepnie wyciggna¢ ten przedmiot.

Odprowadzanie wiéréw

Nie wolno uzywac urzgdzenia bez pojemnika na odprowadzane widry. Pojemnik nie
powinien sie przepetia¢, poniewaz na skutek tego widry moga wracac¢ na przenosnik.
Jesli odprowadzane widry sg gorgce, operator powinien by¢ uprzedzony o zagrozeniu.

Koniec zwrotny

Do celéw konserwacji mozna uruchomi¢ przeno$nik wstecz. W tym trybie pracy miedzy
pasem przenosnika i otworem obudowy wystepuije niebezpieczehnstwo zakleszczenia.

Przetaczniki

Przetaczniki wbudowane w urzadzenie macierzyste

Przenosnik powinien by¢ zawsze uruchomiony podczas wszystkich operacji skrawania. W
przypadku automatycznego zatrzymania ze wzgledéw bezpieczenstwa, np. przez blokady,
przeno$nik musi zosta¢ ponownie uruchomiony po wznowieniu skrawania. Wazne jest,
aby silnik przenosnika byt izolowany przy uzyciu wtyku i gniazda wielopinowego lub

roztgcznika w przewodzie zasilania silnika.
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6.2.7 Sterowanie przenosnikiem

Ustaw przetgcznik w pozycji 1 (Naprzod), aby uruchomié¢ przenosnik w trybie pracy
naprzod.

Zaleca sig, aby przenosnik pracowat ciggle przez catg zmiane; na koniec pracy nalezy
pozwoli¢, aby przenosnik odprowadzit wszystkie widry znajdujgce sie na pasie.

0 Stop
_—

1 Naprzéd 2 Wstecz

Zatrzymanie awaryjne

W celu zatrzymania przenosnika ustaw przetgcznik w pozycji O

Aby zmieni¢ kierunek dziatania przenosnika, wybierz wstrzymanie i ustaw przetgcznik
w pozycji 2. Ten tryb moze by¢ uzywany tylko w przypadku powstania zatoru lub w celu
konserwacji.

Aby ponownie uruchomic przenosnik po zatrzymaniu awaryjnym, wyciggnij przycisk
zatrzymania awaryjnego.

6.2.8 Kierunek trybu pracy
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6.2.9 Praca — zastosowania wiérow
Rodzaj wiérow — zaleca sie, zeby widry byty, o ile to mozliwe, potamane. Nalezy unikac
splagtanych i spiralnych widrow, poniewaz trudno je transportowac i blokujg one przenosnik.
W wiekszosci zastosowan mozna tego unikngé, stosujgc tamacze widréw lub wybierajgc
funkcje wycofywania wiertta w programie CNC.
Mozliwosci usuwania widrow
Combi 500
Material Stal Zeliwo Aluminium | Mosiadz
Rodzaj przenosnika S M L Splatane S M S M S M
Ptyta v v v v X v v v v v

Mate wiéry do 5 mm. Srednie wiéry do 15 mm. Duze widry powyzej 15 mm.

6.2.10

6.2.11

6.2.12

6.2.13

Przenosniki ustawione w zbiornikach chtodziwa nie majg uszczelnionej obudowy, ale majg
otwory spustowe, zwykle znajdujgce sie po bokach. Przez te otwory chtodziwo z wiérow
Scieka z powrotem do zbiornika.

Przenosniki uzywane jako integralne zbiorniki chtodziwa majg szczelng obudowe,
zatrzymujacg chtodziwo w $rodku. Otwor spustowy umozliwia opréznianie.

Pompy chtodziwa sg zabezpieczone filtrami siatkowymi prostymi lub koszowymi, ktore
minimalizujg ilos¢ ciat statych docierajgcych do wirnika pompy.

Zapewnienie chtodziwa jest obowigzkiem uzytkownika kohcowego, a nie dostawcy
przenosnika. Wszelkich informacji nalezy szuka¢ w kartach charakterystyki chtodziwa.
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Instalacja mechaniczna

Przenosnik nalezy ustawi¢ w pozycji pracy i zamocowaé do korpusu maszyny gtéwne;j.
Sruby lub kétka znajdujgce sie na spodzie ndg urzadzenia nalezy wyregulowaé tak, aby
stanowity podparcie dla przeno$nika w pozycji pracy.

Jesli dostarczono zsuwnie luznych wiéréw, nalezy je zamocowaé do maszyny, aby
zmaksymalizowac zbidr widréw na pas przenosnika.

Instalacja elektryczna
Przenosniki dostarczone z przetagcznikami

Zwykle przetgczniki sg umieszczone na czesci pochytej obudowy przenosnika i obejmujg
3-pozycyjny przetacznik obrotowy realizujgcy funkcje wytgczenia (Srodkowa), bieg do
przodu i bieg wsteczny (skokowo) oraz osobny wytgcznik awaryjny, o ile wystepowat w
specyfikacji.

Uwaga: Przenos$niki wyprowadzajgce sg dodatkowo wyposazone w brzeczyk informujacy
0 rozpoczeciu pracy urzgdzenia oraz posiadajg funkcje opdznionego rozruchu.

Silnik jest wstepnie podtgczony do skrzynki sterowniczej zgodnie z rys. 2, ze skrzynki
wychodzi 4-zytowy przewdd (3 fazy i uziemienie) o odpowiedniej dtugosci do podtgczenia
do zasilania maszyny gtéwnej. Zamocowany wtyk jest zgodny z wymaganiami specyfikacji.
Odpowiednio do konkretnych wymagan mozliwe jest podtgczenie dodatkowego
okablowania. Nalezy ZAWSZE sie odnosi¢ do schematu potgczen i zapewnic zasilanie
przenosnika zgodne ze specyfikacja.

L1 L1
W2 U1 U1
U2
W1 U2 v2
~ w2 V1
= Vo V1 = L37W1 L2
w2 U2 V2 w2 uz2 V2
oD
Uty  viy wiy Uty vip o wig
| | I | 1 |
L1 L2 L3 L1 L2 L3
A — potaczenie Y — potgczenie
230V 400V
(400 V) (690 V)
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Przenosniki dostarczone bez przetagcznikéw

Silnik napedowy przenosnika powinien by¢ podtgczony przez odpowiednie przetgczniki
maszyny gtéwnej przy uzyciu przewodu 4-zytowego o przekroju odpowiednim dla

pradu znamionowego. 3 fazy sg podtgczone do zaciskow U1, V1 i W1 w skrzynce
zaciskowej silnika, w alternatywnych konfiguracjach, jak pokazano na rys. 2, natomiast
uziemienie jest podigczone do zacisku uziomowego. Przetgczniki maszyny powinny
uwzglednia¢ nastepujgce podstawowe funkcje: Przetgczniki start i stop dla pracy do
przodu. Wstrzymanie pracy w trybie wstecznym, wraz ze stycznikami oraz bezpiecznikami
przecigzeniowymi o odpowiednich parametrach znamionowych.

Zabezpieczenie drzwi dostepu do urzgdzenia zatrzymuje przenosnik, gdy drzwi sg otwarte.
Cate okablowanie powinno by¢ zgodne z najnowszymi zharmonizowanymi standardami
europejskimi lub przepisami IEE.

Konserwacja

Tabliczka znamionowa z numerem modelu, numerem zamowienia, numerem seryjnym,
numerem czesci oraz wagg urzgdzenia jest przymocowana do obudowy przenosnika.

Poziom hatasu: Nie przekracza 60 dB w odlegtosci 1 m

Zalecany przeglad co 3 miesigce. Szybka wymiana zuzytych lub uszkodzonych czesci
wydiuzy okres eksploatacji przenosnika.

Przed przystgpieniem do konserwacji przenosnika konieczna jest odigczenie zrédta
zasilania przez wyjecie wtyczki z gniazdka lub osobny roztgcznik. Podczas konserwaciji
konieczne jest uniemozliwienie przypadkowego wtgczenia zasilania.

Naprezenie pasa przenosnika oraz naprezenie napedu tancuchowego sg ustawione
fabrycznie i powinny by¢ sprawdzane co okoto 200 godzin pracy, a w razie potrzeby
ponownie ustawione, zgodnie z sekcjg 1.5.11.

Wszystkie luzne lub regulowane zsuwnie w miejscu zbierania widréw powinny byc
przymocowane do scian maszyny tak, zeby zamykaty otwory, a nastepnie zabezpieczone
w tej pozyciji.

Bezpieczniki przecigzeniowe w szafce elektrycznej maszyny muszg mie¢ parametry
nominalne zgodne z pragdem silnika przenosnika przy petnym obcigzeniu.

Czesci zamienne. W razie watpliwosci prosimy o kontakt z Frederick Crowther & Son Ltd. i
podanie numeru seryjnego oraz numeru czesci z tabliczki znamionowej znajdujgcej sie na

obudowie.
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Zalecamy konserwacje skrzynki filtracyjnej co 3 miesigce w przypadku pracy ciggtej
(24 godziny na dobe przez 7 dni w tygodniu). Dodatkowa konserwacja moze byc¢
wymagana w przypadku skrawania precyzyjnego.

Przekladnia

Kazde urzadzenie jest wyposazone w odpowiednig ilos¢ wtadciwego oleju i nie wymaga
dalszej uwagi w tej kwestii.

tozyska watu

tozysko watu napedowego odbierajgcego oraz tozyska watu powrotnego sg trwale
uszczelnione i nie wymagajg dalszej uwagi.

Pas

Piyty pasa transmisyjnego sg nasmarowane na etapie produkcji, a podczas eksploataciji
olej chtodzgco-smarujgcy zapewni odpowiednie smarowanie. W przypadku dtugotrwatej
obrébki na sucho, zaleca sie naktadanie pedzlem lekkiego oleju maszynowego co okoto
200 godzin pracy.

Napedy tancuchowe

Co okoto 100 godzin pracy nalezy naktada¢ pedzlem lub smarowniczkg reczng lekki olej
smarujgcy, odpowiedni do smarowania tancuchéw (SAE 20/50). Mozna takze stosowaé
smarowanie mgtg olejowa.

Tasma przenosnika

Przed transportem tasma przenosnika jest odpowiednio napieta. Po okoto 200 godzinach
pracy nalezy sprawdzi¢ naprezenie. Naprezenie pasa reguluje sie przy uzyciu srub
dwustronnych przymocowanych do tozysk odbierajgcych, zwykle umieszczonych na kohcu
napedu. Obie strony pasa powinny by¢ réwno naprezone. Prawidtowo naprezony pas
mozna podnies¢ o 2 mm w otwartej sekcji poziomej (jak na rys. 6).

Rys. 6

Podniesienie 0 2 mm

Q G =
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Zdejmowanie tasmy przenosnika

Combi 500

tancuchy przenosnika sg potgczone jak pokazano na
rys. 7, tzn. po trzy spoiny na ptytke.

W celu wyjecia z obudowy trzeba roztgczy¢ pas w tym
ogniwie tancucha.

Wazne, zeby ustawi¢ potgczenie w jednej linii ze
szczeling do napinania na koncu napedu (rys. 8a) lub
W miejscu mocowania zamkniecia na kohcu zwrotnym
(rys. 8b).

Procedura rozigczania pasa (rys. 9)
1. Zluzowac pas.

2. Zeszlifowac¢ spoiny z podktadek zabezpieczajagcych
po stronie napedu (niektore rodzaje przenosnikow
sg wyposazone w luzne podktadki i zawleczki).

3. Wyjac trzpienie z drugiej strony i usungc¢ luzne
piyty.

4. Wyjg¢ zewnetrzne ogniwo z kazdej strony
(wepchna¢ na trzpienie drgzone).

5. Zdjac¢ tancuch z zebdw i usung¢ wewnetrzne
ogniwa wraz z trzpieniami drgzonymi w kierunku
Srodka pasa. Pas i faficuchy s teraz roztgczone i
mozna je zdjgé.

6. Z powrotem wtozy¢ trzpienie na koricach otwartych
potgczen, zeby utrzymac w pozycji boczne ptyty
tancucha.

rys. 8A
‘ Ogniwo
:_____7_{?\ N l tgczace
f et A
Koniec napedu Miejsce
dostepu

rys. 8b
Koniec zwrotny

||

ﬁj%\\;z:__

Logo Ogniwo fgczace

KONIEC NAPEDU
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W celu wyjecia pasa z obudowy trzeba wysung¢ go w kierunku zaznaczonym na rys. 10.

Rys. 10

N

J—

6.5.14 Wymiana tasmy przenosnika

Przetozy¢ caty pas pod zebami kota tahcuchowego i na prowadnicach do obudowy,
zgodnie z rys. 11.

Rys. 11

N

D—

Przewlec przez zeby kofa na drugim koncu i przez prowadnice, a nastepnie popchngc¢ pas
z powrotem do poczatku.

Ponownie potgczy¢. W tym celu wykona¢ instrukcje 1.5.12 w odwrotnej kolejnosci i
ponownie napig¢ pas zgodnie z punktem 1.5.11.

6.5.15 Zdejmowanie tasmy przenosnika — jesli tasma jest
zacieta

W przypadku zakleszczenia pasa przenosnika, gdy nie ma dostepu do ogniwa fgczacego,
konieczne jest roztgczenie w jednym z punktdw dostepu, poprzez wyjecie trzpieni 2 i 3 jak
w pkt. 1.5.12 i przeciecie ogniw taricucha po obu stronach pasa.

Do ponownego potgczenia tancuchow niezbedne bedg dwa nowe ogniwa fgczace, ktdre
mozna zamowi¢ w Frederick Crowther & Son Ltd.

Nastepnie nalezy postepowac jak w 1.5.13.
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Czyszczenie przenosnika

Aby wydtuzy¢ okres eksploatacji pasa i obudowy przenosnika, w przypadku stosowania
chtodziwa i nadmiernego zanieczyszczenia chtodziwa, konieczne jest regularne
czyszczenie obudowy przenosnika w celu zapobiegania gromadzeniu sie widréw, co moze
prowadzi¢ do zatykania otworéw spustowych w obudowie. Podczas czyszczenia oraz
kontaktu z wiérami nalezy zawsze nosi¢ odpowiednie rekawice ochronne.

Przed przystgpieniem do czyszczenia przenosnik nalezy zatrzymac i odtgczy¢ od
zasilania. W przestrzeh miedzy obudowg przenosnika i pasem nalezy wiozy¢ czysciwo,
ponizej wyrzutu widréw, w miejscu gdzie pas ponownie wchodzi do obudowy. Patrz rys. 14

Uruchomié¢ przenosnik w trybie pracy naprzéd, umozliwiajgc zgarniakom krzyzowym
dociéniecie czysciwa do obudowy Pozostawi¢ dziatajgce urzgdzenie, dopdki czysciwo z
zebranymi widrami nie zostanie wyrzucone.

Rys. 14

Szmatki
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Wymiana szczotki Combi

Szczotki moga sie zuzywac w wyniku diugotrwatej/intensywnej eksploatacji. W takim
przypadku szczotki bedg wymagac wymiany.

Najpierw konieczny jest demontaz ostony. Do wymiany szczotek stuzg dwa otwory
rewizyjne: LH i RH w gérnej sekcji przenosnika. Pas musi zosta¢ skokowo podsuniety do
przodu az szczotka znajdzie sie w otworze rewizyjnym.

Demontaz ptyty dostepu umozliwi dostep do szczotek. Po odkreceniu $rub od pasa mozna
wyciggna¢ szczotke.

OSTRZEZENIE!

Zachowaj bezpieczng odlegios¢ od czesci ruchomych podczas podsuwania pasa do przodu.

NIE wktadaj dtoni do otworéw rewizyjnych, kiedy zasilanie jest wigczone. Przed przystgpi-
eniem do jakichkolwiek czynnosci konserwacyjnych przeczytaj instrukcje obstugi.

Ptyta dostepu

Widok: otwor rewizyjny
do wyjecia szczotki

s
N
Szczotke mozna wyjac¢ po wykreceniu Srub. Teraz zuzytg szczotke mozna wymienic¢ na
nowa.

UWAGA!

Podczas tej operacji szczotka moze wpas¢ do sekcji pochytej, powodujgc zakleszczenie
przenosnika. Pamietaj, aby podtrzymywac szczotke podczas odkrecania srub.
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Combi 500 Type — naped boczny

Nr elementu

Opis

1

OSEONA

SILNIK

WYLACZNIK

OBUDOWA

ZESPOL KONCA ZWROTNEGO

ZESPOL KONCA ZWROTNEGO

SKRZYNKA FILTRACYJNA

KOLKO SAMONASTAWNE

O |0 |IN|oo|joa|bd]wW|DN

NOGA PRZENOSNIKA

—_
o

ZESPOL SEKCJI GORNEJ

-_—
—_

ZESPOL NAPEDOWY

—_
N

PLYTA DOSTEPU
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6.5.18  Skrzynka filtracyjna

Przenosnik Combi 500 wychwytuje zanieczyszczenia w chtodziwie o wielkosci nawet
500 mikronéw. Stuzy do tego system skrzynki filtracyjnej. Kiedy chtodziwo przeptywa
przez skrzynke filtracyjng, wiory gromadzg sie na powierzchni filtra. Wiéry sg usuwane,
przechodzgc przez wiosie szczotki zamocowanej do pasa.

Skrzynke filtracyjng mozna zdemontowac na potrzeby konserwacji. Z czasem moga
sie gromadzi¢ drobne widry, ograniczajgc przeptyw. Komponenty skrzynki filtracyjnej
pokazano ponize;.

\\i '
l

-
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Demontaz i czyszczenie skrzynki filtracyjnej

To moze wymagac czesciowego lub catkowitego wyjecia przenosnika ze zbiornika.
Upewnij sie, czy skrzynka filtracyjna jest dostepna po obu stronach przenosnika.

UWAGA!

Ostroznie postepuj z medium filtracyjnym. Uszkodzenie skrzynki filtracyjnej zagrozi
poziomowi filtracii.

OSTRZEZENIE!

Przed przystgpieniem do jakichkolwiek czynnosci konserwacyjnych przeczytaj instrukcje
obstugi.

Krok 1

Wykre¢ sruby, aby zwolni¢ ptyte dociskajg i ptyty dociskowe skrzynki filtracyjne;.
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Krok 2

Wykrec¢ sruby, aby wypchng¢ skrzynke filtracyjng. To spowoduje takze zwolnienie ptyt
zaciskowych.

Krok 3

(Tylko w razie potrzeby) filtry siatkowe mozna wyjaé do czyszczenia, wykrecajgc sruby po
obu stronach skrzynki filtracyjne;.
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Krok 4

Skontrolowa¢ wnetrze skrzynki filtracyjnej, dopilnowaé, aby wyloty byty drozne.

Zespot skrzynki filtracyjnej

Zmontuj skrzynke filtracyjng i wstaw do przenosnika. Sprawdz, czy szczotki pasa
przenosnika nie zahaczaja o skrzynke filtracyjna. Szczotki mogg utrudnia¢ ponowne
wilozZenie skrzynki filtracyjnej. Skokowo uruchom pas do przodu, az szczotki schowajg sie
w wylocie.

Krok 1

Ponownie zamontu; filtr siatkowy za pomocg srub.
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Krok 2

W6z skrzynke filtracyjng do obudowy przenosnika z ptytami dociskowymi.

UWAGA!

Jedna strona obudowy przenos$nika ma mniejszy wylot.

W16z skrzynke filtracyjng do mniejszego wylotu. Po wioZeniu, zamocuj na miejscu za
pomoca Srub.

Krok 3

Po wtozeniu skrzynki filtracyjnej do obudowy przenosnika, luzno ustaw ptyty dociskowe i
dokre¢ srubami.
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Krok 4

Nastepnie scisnij skrzynke filtracyjng za pomocg ptyt dociskowych. Uzywaj udostepnionych
naklejek jako punktéw kontaktu do zastosowania sity za pomocag miota i wkretaka.
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6.6 Rozwigzywanie problemow

OSTRZEZENIE!

Przed podjeciem jakichkolwiek prac naprawczych trzeba wytgczy¢ przenosnik i odizolowaé
go elektrycznie.

Konserwacje i naprawy elektryczne powinni wykonywac tylko odpowiednio
wykwalifikowani elektrycy.

Problem Oznaki Dziatanie
6.6.1 Obluzowany przewdd. Sprawdzi¢ wszystkie
Przenosnik sie nie potgczenia przewodow.
uruchamia. ) ) ) . ) )

Zadziatat bezpiecznik Zresetowac bezpiecznik
przecigzeniowy. przecigzeniowy.
Przenosnik zablokowany. Usuna¢ zator.
Roztgcznik w pozycji ,off”. Przestawi¢ roztgcznik w
pozycje ,on”.
6.6.2 Przenosnik zablokowany. Usuna¢ zator.

Silnik przenosnika
uruchamia sie, ale pas nie
dziata.

6.6.3

Przenosnik okresowo
zakleszcza sie lub Slizga.

Przecigzenie pasa —
nadmierne gromadzenie sie
wiorow lub ciato obce pomiedzy
pasem i obudowa.

Udroznij obszar zakleszczenia.

6.6.4

Przegrzanie silnika.

Przenosnik zablokowany
lub przecigzony.

Ustawienie bezpiecznika
przecigzeniowego.

Silnik ze stopniowym
wycofaniem.

Udroznij obszar zakleszczenia.
(Odwrocenie kierunku

pracy moze pomaoc usungc
zakleszczenie).

Sprawdzi¢, czy ustawienie
bezpiecznika przecigzeniowego
odpowiada prgdowi
znamionowemu silnika.

Poszukac luznych potgczen
przewodow.






